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genz unmdglich ist eine 86 grosse Summe rlqu;g_;yf'
bin tereit ,die Steuer im Lguf einesg Jahrea.ab&uaa”w'
nur ce mir frei zu stellen die Summs je pschcem mit 20 é_’i -3
teljéhrlich cder 1000 R« monatlich abzahlen zu kénn -
dom ich Geld flissig maphen kann.

Des Bankguthaben und die Restforderung

léngst zufgebraucht,da nsch dem Tode

Anforderungen an mish rastellt wurde :
von der Entschidigunpeforderuns (Schuldbue!
ibrigen Vermdgens reichbn nicht sus die BErt
zehlen,ich muss defiir Kepitel versussern,

leben muss.

geschah nur eus Pie

Nit der Kondc
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keine

mir ..

fir Kaltdampfmaschinepy musste ich bisher ..,,,W_Q?W_ﬁ'
auslegen,es scheint die Angelegenheit aussichtslog,ﬁﬁ
endens

Eine weitere Erfindung des P?inzenaprinZGBSMBtall,afq
erschon vor zwei Jahiren suf meinen Nemen festlegte,fiir die
ich thm schon bei Lebzeiten 16000 RM geborgt,derantwegehnmiﬁf.?
bei der Auslandsentschédigung der Wiederaufbauzuschlag zu= .
gebilligt wurde,kostete mich seit dem XL 1.Jan.29 sl st

Ist daraufhin denn eigentlich fiir den® Wied

zuschlag,der susserdem vom Relc

zinst wird Steuer zu zahlen?Tol

Als Folge meiner Erbschaf#j
zu den Kosten des Prozesses Loh;;nn gegen Lohmaan :
im letzten Urteil Prinz Karl zu &Gwenstein nur zu 70
zu 10 pM Gerichtskosten verurtei:
Zweitaéhuldner sda der Haupt
schuldner angeblich zghlungs

Anwaltskosten zal
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lagsen musste. Alles in allem ergab es

en musste und die WUhnung auah h
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Nutzung der
Abgaswirme

Schon 1894 hat der Technik-
pionier Hugo Junkers da rauf
hingewiesen, dass man auch
die Abgaswirme zum Heizen
nutzen kann. Er lieB sich die-
se Idee des »Flissigkeitserhit-
zers* patentieren. In seiner
Patentschrift heiBt es: w~Die
Wirme des Verbren nungswas-
sers kann durch Condensati-
on gewonnen werden, wenn
die Gase mit niedriger Tempe-
ratur entlassen werden.“ Den
Wiirmegewinn bezifferte er
auf etwa zehn Prozent. Wie
seine Skizze zeigt, wollte er
die Gasflamme von unten
nach oben brennen lassen,
Das Kondenswasser tropft
nach unten. Als 1982 die ers-
ten Brennwertgeriite durch
den niederldndischen Herstel-
ler Nefit auf den Markt ka-
men, hatte man die Anord-
nung verdndert. Der Brenner
brannte nach unten, so dass
dic Wassertropfen das Feuer
nicht I6schen konnten. (kff.)




Abmachung iliter eine Beteiligung
gnn einem amerikesnischen Patent.

Zwischen den beiden Herren,Oberingenieur Kayser,Professor an
der technischen Hochschule in Charlottenburg und Prinz Katl zu Liwen-—
stein,Berlin,Alsenstr.ii igt Nachstehendes vereinbert wordens

Prinz Karl zu LOwenstein beteiligt Herrn Professor Kayser mit
zehn vom Hundert an dem in den Vereinigten Staaten von Nordamerika &n-
zumeldenden Patent betreffend ein Verfahren zum Betrieb von Verbrenn-—
ungskraftmaschinen.Es ist das gleiche Verfahren wie das in Deutschland
vom Prinzen Lowenstein unter L.6585f am 6 Mai i926 zum Patent angemel-
dete. Herr Professor Kayser zahlt fiir seine Beteiligung am amerikanisch-

en Patent die Patentgebﬁhren in den Vereinigten Staaten von Nordameri-
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PROFESSOR KAYSER BERUN-STEGLTZ den 8.
HUMBOLDTSTR. 15 578
ot neRT R
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Ihrer Durchlaucht, noed sag nov

Prinzessin 0lga zur Lippe,
‘Wiesbaiden
Bierstddter Str. T4 e

Sehr verehrte Darchlaucht'

Der Mangel an Benzin und 01 fiir Treibzwecke auwfa'ﬁ;
die Schwierigkeiten bei dem Einsatz fester Brennstoffe
Holz, Anthrazit, Kohle usw.,, sei es aus Mangel an d
sei es aus Griinden der Unvollkommennelt der Generat
haben in Regierungs— und Fachkreisen dagg gefithrt, £
Lastkraftwagen auf Autobahnen die gute alte und zuve

konstruktion, wobei vor allem die Erage“h
in Verbindung mit zweckméSiger Entfernung
ein Problem ist. ‘

tragt, sich mit der Frage zu befassen,
einer Besprechung mit Herrn Geheimrat G e- -t
Leiter der Gesellschaft, die Frage aufgewort
gerade fiir diesen Zweck der seiner '
wenstein erdachte Wadu
ist. Im Einvernehmen mit vel
den Herren bin ich b :



.,a .*.guanzummm
RGO
LR A ‘h.lﬁrdgn : :
haben, mir mitzuteilen, wo ""e
lien gelangen kann, aofemn

Unterlagen besitzen.

Von uns kann ich nicht

es uns im allgemeinen gut geht, n'
¢ wohl die Zeit etwas auf die Nerven; : ;
oy ' letzten Tagen recht schlecht. Marianne i
dern in Kiel, der Schwiegsrsohn steht im mj

der Ostfront. Meine Arbeit wichst und wichs

schon fiirchte, nicht mehr iiher den Berg hiniiberz

Die Gutachten, darf ich wohl sagen, haufen sich
_Versuche sind an den verschiedensten Stellen

' Wie seht es Durchlaucht? TIch hoffe doch, ¢
Stirnhthlenkatarrh sich wieder: ge‘bfessarft‘ hat.

Indem ich alles Gute ‘wt_ipscrié é‘bleibe ich

besten Gruﬁen A iy | o
Euer Durchlauc

Fomuise fapsel -« YT o8B &% 88
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Durchlaucht!

Zundchst meinen nerzlichsten-Dahk-fﬁr-dih‘
Ubersendung der Unterlagen. Ich habe in der, in
des Ministers Speer stattzeha
des Armeeoberkommandos auf de
Konstruktion fiir den Fahrzeug
welche Entscbeldun"en sind no
&rafttechnlsche Gesellschaft
aber die Sache bereits weiter

unter Vorsitz des Prasidialdlr
Dr. Hoffmann,

n WADURF-Kessel ala 2]
hetrieb hingewiesan,,’”
ch nicht ergangen.
- Herr Geh-Rat. Gents
verfolgt,und es soll
ektors der Bex
eine wei tere Besprechung st

€s sich zur Zeit iibersehen 14B8%, haben

WAL
Gentsch und ich,

€S erreicht, daB aller Vorauss
die von verschiedenen Seiten geplanten Arb ten
genommen und unter Bewillizung von Arbeitskrg
rial durchgefiihrt werden diirfen.

Sobald ich weiteres erfahre, werde
zu berichten und insbesondere auch d ariiber
von welcher Seite die dem WADURP-Kessel
Gedanken fiir Zwecke des Kraftwagens a

Nachdom wir durch den
hier in Berlin Stark mitgeno,
eben hire, in diesen Tagen n:
nend haben wir woh
erhalten, aber auc
Baufe der Zait-“f
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‘Durchlaucht RO

reiche ich beifolgend die mir freundlichst iibe
Unterlagen betreffend Wadurf-Kessel zuriick. Der G
stab bzw. die zustindigen Stellen haben sich tr ¢
mithungen von Geheimrat Gentsch und mir einstw
fiir die Herstellung eines Versuchskessels f£iir 2
Kraftwagenbetrieb gewinnen lassen. ES wire mir
im Gedenken des Prinzen eine groB8e Freude g
eine Kesselkonstruktion nach seinen Gedan kenghn,
durbhgesetzt hdtte. Die ganze Angelegenheit be
aber noch durchaus im Versuchsstadium und :
herigen Versuche mit diesen und jenen Ke
konstruktionen ein Fiasko erlebt; auch ¢

Durchlaucht auch iiber den weiteren Gang
Laufenden zu hal ten. :



. .. .| . ganzen Viertel sieht es nic
e s g\’,.imgfggg%lg%e haben wir in
=1leT+ed0l B e
fbfifﬁJzﬁﬂﬁ?Lk:g kannten ein kleinas Zimmsr 1

Besitzer und seiner Sekne&ﬁgmgdmgﬁ ‘
 besteht auch noch keine Aussicht eine
~ kommen, abgesehen davon, daB es ja a
pel 3 iﬁ unserem Lebensalter ein harter Sc

versuchen noch einmal wieder aufzubaue

In der Hoffnung besten Wohler
mit besten GriiBen als Durchlaucht
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EARY PRINZ zv LOWENSTED AND WILHELM MULLEF OF BERLIY, & A
X IBTRLN £ ] g 5 ’ GERMANY; OLGA
PRINZESSIN YUR IJFPHE, iDLEJUTALL OF SAID MANL PRINE xo ‘x.ﬁwmm, DE-
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SCHATT, OF FONOW (MARE), GHBNCANYT

HARD ALLOY

¥o Drawing. Appleation fled Decomber 1i, 1288, Berlal Xo. 88,404, and in Germany Webrugry 11, 1088,

In the last decades n nuwnber of alloys of
iron with carbon, tungsten and molykdamam
distinguished by their unusual harcness and
heat stableness has become known. These

& alloys represent, therefore, an excellent
starting material for tools and working im-
plements of all Einde -es;pe:'-ni]¥ drawin,
stones. But the resistunde of thess har
metals to chemical influences 1o coxpara-

10 hvﬂi slight, which renders them unsuited
for the working of such materials that when
being clamped in for being worked affect
the tool chemically, es eciale if the tamper-
ature m'sinﬁldunng ) workinghlpmce&ura
15 has become hgh by reasan of the high work-
ing speed. tenals zcting in this wuy are
hard rubber, vuleanized fibre, glared card-
board, pertinax, certein gorts of paper, and
gimilar meterials haying organic —compo-
pents. To give an exumple also for &n in-
g;anic substance we mention the anhydrous
phate of calcium (CsSO.) which, es ib
seems, impeirs the c'..ttinﬁ capacity of the
drilling end catting tools by its radieal,
Now, the presenl invention ralates to an
iron alloy which, on the ote hand, is, &8 re-
gards hardness, not inferior to the ‘shove-
mentioned hard alloys owing to its contents

* in heavy metals in- connection with carbon,

g0 #nd which, on the other band, represents &

chemically nearly nnaifectable tool substance

~ for the working of materials of the ahove-

-stated kinds bv reseon of so addition of

chromium and zobalt the wmount of which

35 depends upon, and gtands in a certain rels-
tion to, the amount of the heavy metal.

26

A ‘proportion. which is _characteristic for .
‘which is kindred to it has up to now not

the present invention and is, probably the
cause of its chemical efsbleness 1s this: tung-
4o Eben: chrominm: cobedt==nbout 8:8:1 (per
cent by weight). .
An g;, the smount of ir;u thﬁmt;:tﬁ
surpasg b5 per cent by weight of the
amount of the alloy. Deviations - of the

45 numbers of the proportion stated should,’

preferably, not ex 10%.
According 1o tha desiwd: hardness and o
. the admissihla brittleress the proportion of
the components tungs.eu, cluoraium and co-
50 balt with respect o the amount of the iron,

as well as to the amoung of the carbon, (this
latter beoing kept befiveen 1 and 4 per cent)
vazies. A typical analysis of & tough ma-
terial of medium hardness is, for instance:

55 per cent of iron, 56 -

82 per cent of-{ungsten,

8 per cent, of chroniura,

4 per cent of cobals, A

1 per cent f}.; carbox, .

In contradistinekicn to this composition,
a very hard materisl which is sumn >
tough to be uzed for the manufacture of g{-
lulose threads is composed as follows:

10 per cent of iron,

65 per cent of tungsten, o5

18 per cent: &f chromiura,

7 per cent of cobnls,

9 par cent of carbon.

It is known that in meny hard alloys mo-

_lghdenum can be substituted for the tungsten 70

either totally or to & very lsrge proportion.
With alloys according to the %amlzen?oinvan-
tion such substifution is possible only in &
certain mesaure, viz. gt the highest up to .
25% of the consents of tungsten; the most 78
favorable percentago in relation to the tungs-
ten is about 12,

Tor the purpose of increasing the chemical
gtableness nickel which is, as is known,

kindred to cobelt can be gubstituted for this so

latter metal up to one half of the amount.
thereof. Buf in this respect attention must
be paid te the point tha¢ in the mejority of
ceses the toughness of the alloy is diminished
by said subatitafion, but its hardness is not 8
increased.

Snbstituting for the iron snother metal

proved favorables. This fact is nok disproved
by the other faot thut a small addition of
manguaese iaproves Lhe texture of the alloy.
‘Probably mangunese acts in this instance
merely as & reducing agent. Ty

In order to increase the harduess still more, g5
one or more other kmown hardening sub-
gtanoes, viz. silicium, boron, Zrconium, titani-
1m, nitrogen, vanadipm, beryllium, eerivm,
and 8o or, cua be added to the a but
the per cent phamof ghould, at the h{}ﬁmt. 100




5 ;
2 - _ 1,847,017
be 4 per cent, as otherwisa the alloy becamnea
too biittle, - R

. The hard metal alloy described is par-
* ticularly suitable for the production of
8 jectiles for rifles and other fire-urmg, a.n-:J. TOr
the manufachuze of pro]ectﬂa_euninga (shells), -
also for the points of projectilss o hrgnmc‘[ ik
small valibers as well as for mines, torpedoes -
. and the like. iR :
10 Weclaim: - e -
1. A hard slloy ‘h;vingha. high methanieal
- strength and chemical stableness, suitable for
tools and working implements, consintiig of
rom.10 to 58 per eaat of irom, 1 to £ per cent
18 of carbon, 64 to 46 percent of tungsten; 18
to 11.5 per cent of chromium and 8 to 5.5 per.
cent of cobalt, seid three last named sub-
stances having among themselves the propor-
tioas of 8:2:1, all by weight.
20 2 A hard efloy hiving a high mecharical
- strength and chemical stableness, enitable for
tools ancl worling implements, consisting of
from 10 to 88 per cent of iron, 1 to 4 per cent
of carbon, 48 to 36 Per cent of tungsten, 16
25 to 11 per cent of molybdenum, 16 to 15.5 per
cent of chromium and 8 to 5.5 per cent of
cobalt, the ratio of the.total percentnge of
tungsten enrl molgbdannm to that of chiomi-
um and that of cobelt being 8:9: 1.
30 & A hard slloy heving a high mechanical
- strength and. chemical stableness, suitable for
teols and working implements consisting of
from 10 to 58 per cent of iron, 1 to4 per cent:
of carbon, 64 to 46 per cent of tungsten, 16
35 to 11.5 per cent of chromium, £t0 3 cent
of and 4 %o 8 per cenb of nickel, the
ratio of the total percentage of tungston to
“ that of chromium and that of cobuli and -
Ry fﬁﬁ;lﬁamgi’ high mechanical
0 4 A 3 a Tl
strength and chemical stableness, suitable for
teols pnd working implements umim.n% of -
10 1o %3 per cent of ivon, 1 to 4 per cent of
casbon, 48 to 35 ver cent of un ;180 12
46 per cant of molykdenum, 16 to 1.5 per coat of
chromium, 4 ton?llngar.éent of cobalf and 4 to
8 cer of nickal, the ratio of ths tofal

gﬁnent of tungsten and mogxbdﬂmm to
i e
T 1estimony whereof we affix our signa-
tone, i
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Yerfahren und EKinvichtung zum Entschlacken von Feuerungon mit Unterzng.

Verlisgeade Brfindong beteifft ein xeves
Verfahran mit Biocchtung sum Entschlacken
von Feuerungen mif Untersug, bei welchen
die Flammen pach unten durch den Rost
hindurchbrennen.

Das Entsohlucken dieser Feuerungea in
der iiblichen Weise, das nach einiger Betrizbs-
zeit vorgenomman werdon roull, bietet bei
. dieser Art von Fevernogen - ganz besordere
Schwierigkeiten und Nachteils. So mul e B.
die Kohlenschioht so tief herabbrennen, dab
die Rostettbe frei werden. Die diinne,
tibrighleibende Kohlenychicht ist dabei nach
oben nicht mehr von frisch aofgesohitteter
schwarzer, noch nichs brennennder Kohle iiber-
deokt und befindet sich .deau in hchster
WeiBglut: Die dem Heozur beim Entschlacken
entgegensteablende Hitze wird dadurch fast
unectriglich und die Arbeit derart erachwert,

dal das Entschlacken hinfiz nicht mehr mit .

. geniigender Griindlichkeit yorgenommou wird.
Dazu kommt, dal dis Schlacke nach ohen
gehoben werden mufl, und da sie sick in
weichema Zustand Defindet, sur iv Ieloinen
Stiickchen entfernt werden kann. AuBesdem
kann das Feuer leicht ganz ausbrennen, so da
ein volliges Frischanziinden mit entsprecheuder

6. Dezambar ]:91‘.3, 73/ Ubr p.
HAUPTPATIENT :
Karl Prinz zv LOWENSTEIN, Neckargemiind (Baden, Dentschland):

Klasse 1831

Tnterbrachapg odar Verzbgerung des Betriebes
erfuedertich wird.

Das nens Verfehren eérmiglicht oun, das r
Fotschluacken ohna besondere Anstrengung file
den Heizer und ohne die Gefahr einer Stirung 1

des Betriehes anszufibren. Zu diesem Zweck
wird vor dem lotlernen dec Schlacke der .
Rort deroh Abtrennen und Ausbrennen einer - a4
gevignelen Bohickt des Brennmaterials ttber
deém Rost freigelegt, wihrend tiber dem eot-
standenen lecren Raum das Breonmaterial -
weiterbrennt. Ee wird die Abtrennung der
Sohicht am besten durch einen Hilfsvost er-
ielt, der efwas dber dem eigentlichen Rost
oingesckoben wird, sodal zwischen den boiden
Rovten einige Centimeter Zwischenraum: yi
bleiben. Mach einiger Zeit wird daon die B\
Kohle zwischen den beidon Resten weg- -
gebrannt gein, S0 da@ sich seitlich die auf
dem eigentlichen Rost Jiegende Schlacke
heravsziehen 1uGt. Dabei hat der He
Jeinerl:i bosondere Schwierig ten bei
Art des Entechlackens zu
erleidet der Betriob eine. X
fernung der Schlacke wird der Hilfsrost wil
suriickgezogen. A
Eine Eirichtung zur Austbung




fahrens vorliegender Erfncung ist auf der

Zeichnung in beispielaweisen Ausitthrungs-

formen n#her erlfutert.

Fig. 1 zeigt im vertikalen Lilngsschnitt
einer Feverung die Anwendung eines Hilfs-
rostes;

Fig.2 £ zeigen in Deantaicht versshiodens

Ausfibrangsforcaen des Hilfurostes.

: Die Feuerong ¢ selbst und der eigentliche
Rost b sind von der iiblichen Bauart. Es
wird nun einige Zeit, ehe entschlackt werden
soll, iiber den Rost b ein Hilfsrost o einge-
{ithrt, und zwar wird zweckm2Bigerweiss nur

" wenig Zwischenranm gelassen (Fig. 1). Sind
dann die Xohlen, dio sich zwischen den beiden

- Rosten b und ¢ befindzn, vesbrannt, so kenn’

der Rost b von der Beite her etwa durch

Tiren oder anderweitige versohlieSbare Ofi-

nungen leicht entschlackt werden.

Bei dar Ausithrungsforcy des Hilfsrostes
nach Fig. 1 und 2 besteld jeder Roulslab
aus cinera innern Rohr d, welches in cinem
auBern Rohr e liegt. Die ionern Rdhren d
sind durch ein Sammelrohe f, die HuBern
Rohren ¢ dagegen durch ein Sammelrobr g
zusammengefalt. Die Kithlfitssighsit durch-
flieRt zuniohst die innern Eohre & und fritt
an deren Ende in die Zufarn Rohes & tber.

Die Fig. 3 und 4 seigen weitere Aus-:
fitbrangaformen des Hilfsrostes, wobei dieser
aus S-formig oder #hnlich gebogenen Rohren 2
besteht. Bei der Ausfithrangsform der Fig. 8
bilden eins Anzahl soloher Rohreneleraents

neteneinandes den Hilfsrost ¢, wahrend er
bei der Ausflihrungsform pach Fig. 4 von
ciner einsigen Rohro gebildet ist. Die Koh-
lung erfolgt in der gleichen Weise wie bei
der Ausfiihroogaform nach Fig. 1 und 2.
Dss Einfibren des Hilfscostes in die
Focerong lenn in beliebiger Weise vorge-

nemme: worden.

: PATENTANSPRUCH 1: ot
** Verfahren zum Entschlacken von Feuerungen
wit Unterzug, dadurch gekennzeichnet, dals
de Rest duseh Abfrennsn und gesondertes
Ausbreanen  einer geeigoeten Schiché des
Broonmaterials ther dem Rost vor dem Ent-
fernen der Sohlacken freigelegt wird, wihrend
iiber dem entstandenen freien Raum das
Brennmaterial weiter brennt.

Pl w e ‘__._'

UNTERANSPRUOCH :
Varfahren gemal Patentansprach T, da-
durch gelcaonzeichnet, dal des Abtrennen der
PBrennmaterialschicht durch Einfthren eines
Hilfsrostes in einem gewissen Abstand tiber
dem Havptrest bewirkt wird. ) .

PATENTANSPRUCH IL:
Rinriohtvng aur Ausiibung des Verfahrens
gemilly Patentansprach T und Unteranspra
gekenpzeichnet durch einen Hilfsrost, der av
Rohrelementen besteht, in denen fortywithrend
Flissigleeit kreist.

Karl Prina 20 mwmm.
'?e.rh-ah!- :

e

D
3y
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KARL PRINZ zuv LOWENSTEIN v NECKARGEMUND

vap Dr. FRITZ HAUFF v STUTTGART. .
Verwendung des ane fdethan oder den Kohlemwasierstoffen der Wsthanreihe (Erdgas)
gewonnenen Kohlenstoffes zur Sticlkstoffhindung. A
Angemeldet am 14, Juli 1916; Prioritit vern 23. Juli 1915 (Anmeldung im Deutschen Reiche).
Ecginn der Patentdauner: 15. Apzil £919.

Methan 158t sich bei hoker Temperatur in seine Restandteile Kohlenstoft und Wasserstoff
zexlegen, 50 daB man einerscite susgeschiedenen ysinen Kohlenstofi und andererseits Wasser-
stoff erhiilt. Mizoht man den Kohlenstoff (Graphis) mit Erdalkalisalzen, z. B. Bariumaalz, am
besten Bariumkarbonat oder brilkettiert ibn mit Bariumkarbonat und gibt das Gemisch (Briketts)

5 in eine rotierende Retorte, einen sogenannten Revolvarofen, durch den man glithenden Stick-
stoff leitet, so verbindet sich der Stickstofi mit dem Gemisch 21 Cyaniden hzw. Cyanamiden bei.
einer Temperatar von 1200 bis 1400°. Der Wasszrstofi wird mit atmosphirischer Lutt verbrannt.
und damit der Stickstoff erhitut. Der Sticksto selbst wird durch Abkihlung der Verbrennungs-
gase des Wesserstoffes bis zom Niederschlagen cles entstandenen ‘Wasserdampfes gewonnen.

10 Man braucht also hisbei kzinsn elektrischon Aufwand sur A tivierung des Stickstoffes der Luit
und hat keine Beheizung der Retorten von aulen wio bei dem Ver{ahren von Marguerite und
Sourdeval, sondern eine direkte Beheizung des zu aktivierenden Gemisches.

PATENT-ANSPRUCH: P

Verfehren zur Stickstoffbindung durch Kohlsnstofierdalkaligemische, dedurch  ge-
kennzeichnes, daB der sus Methan und verwandten Knhltmwmué‘wi}sn durch Erhitzen aus-

16 geschiedens Kohlenstoff zur Herstellung des Gemisches verwendet wird.




UNITED -3TATES

" KARL PRINZ ZU LSWENETEIN, OF NECKARGENUND, AND
' GART, GERMANY, ASSIGNORS, BY MESNH ASSIGNHIENTS,
- DATION, INC, A CORPORATION OF DELAWARE.

METEHOD OF PEADUCING

1,386,941, -
Hodrawlag.

To all whom: it may concern: - :
Be it lnown that we. -Kam. Prixz zo
NsTEIN and Dr, Furrz Havrr, 125iding
at Neckargemiind, Germeny, and Stustgart,
5 Germany, have ifivented ceitain niw and
useful Tmprovenients in Methods of Produc-
. mﬁr Nitrogen-Containing Compounds,
which. we have filed an application in
many July 28, 1915,) of which the following

10 is a specification. e o ;
present invention relates to the utili-
zdtion of methans or gaiies of the rithane

. :series in the formation of cyenids or cyana--
ids.

16 ~ The methane or the like is highly heated

-and «is théreby dissaciated into pure carbon - :
: . In testimony

und pure

The carbon is mixed or briqueted with an

alkaline salt, for instance; barium carbonate

20 or other barium salt, : :
hydrogen is btrnéd in atmospheric

air and the nitrogen of the air themb{
* heated without the -application of externa

heat. The resulting mixture i cooled until
the combushop g

26 the' steam produced by the
_ preeipitated leaving ghe ni

HITROQIN'-CONTATHTNS GOEOUNDS. S

Bpeadfication of Lattirs Patent,
dApplication filed Angust 18, 1818, " Serisl No. 118,788,

o

. The nitrogen is fcrced in ]ieaﬁedf?:ﬁdiﬁon

P

ATENT OFFICE.

FRIIZ HAUFE, OF STUTT-
TO THE CEEMICAL POUN-

Patented Aug: 9, 1921,

' through a revolving furnace in, Which the '
mivture hriquets are carriad, wherenpon the, *
nitrogen vozcbines -wish the carbon of the 30
mixture, at nboat 1200 to 1400° Celsius,
forming dysnidn or cynnamids.

e claim as our invention:—
A process comprist

dissociating thé hy--
drogen and pure carbon of ‘a gas of the 85
methane eeries; mixing said pure’ carbon.
with sn alkuline salt: burning said hydro-
gen 1:? ntrF-:n horic ’lilr' thus prodhxg-},ng a
mitture of steam and nitrogen; mg -
szid nitrogen in contuct with the aforesaid 40
mixture of pore carbon and an ellknline salt, .
and wmbimn%othe nitrogen with eaid carbon
and said salt to form cyanidsor ¢ mids.
whereof we saffix our sig-
natures in presence of ‘witnesses, : GiREes
- KARL PRINZ Z0 LOWENSTEIN. -
. Vitnessss &3 to Kirl Prinz zu Lowenstein:
" Huwsme Haspsp, = >
._Auzy F. Jruxys. « -
Dz. FRITZ HAUFF. j
Witnesses as to Dr. Fritz Hauff:

Erxest ONIONMANT,
Buoex .Somicm’_
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KABI: PBJHZ !ﬂ]’ LOWENSTEIR N momemﬁ:un

(DRETISCHIE BI&IOH) 3 =
Verhknn zur Ausniinog der ‘Wirraa sos -dsn Abgasen. yon Feuerungen gur ‘mﬂmm von
I{enekmdaumur =
Mmmmmn,mﬂ&tm&m 1914 (A "__imT‘ tschen Reloke).

Beghmdn Patentdaoer: ta.]f.ln 1921,

Dls Ewﬁnduns betrifft cin Verfabren zur Aumutzmg der Wirme aus den’ Abgagen
‘von Fevsruym fir die vnrwﬁx:m-—rg von Easlspeitowasser o. dgl., bei welchem die
Abgiso’ vor “Erem Anstrit: in den fchamstein it Wasser in _ Berfihrung gdmmht mdm.
Dic bekennfen Ausitihrurgen dieses Gedanlcess Jelden an'.dem

5 Wasser in zu giofen Meogen, 2. B. in Form von Kaskaden, den heiSen Gasanentgegmgaﬂl}m .

wird, so daB man micht cie fﬁrmmmrksamsWﬁméentm]mng notwendigen Oberflichen

urhﬂ: anch kommen hicbe nicht! auf lawzem Wege- simtliche Gasteilchen mit: Wasser in

Berii]:mug Gegenstand der Brfindung bildet mun ein Verfabren, durch welches den

m hiherern MaBe die Whime enczogen warden “soll. Das neve Verfahren besteht darin, daB
10 Wasser in zarstiivbtem Zovstand auf ene: groferen Strecke des Abzugskanals mit den Gum

n Eerlihrvny georacht und deon. duvch dieses rm Boden des Kanals sich sammelnde Wasser

ded Ressdspiisewasser in einer Rohrleitung den Gasen entgegen bindurchgefiibrt wird. Anf

diese’ Weise kommen similiche Gasteilchen s*hon auf kurzem Weg mit dem zerstiubten
~ Wasser in Beriihrung und geben an dieses ihre Warme ab, die dann wutarﬂrdnﬂml:mg
x5'des Speisewassers eimes Dampfkessels nutzbir gemacht wird,

Eine beispielsweise, Ausfihmngsform des  den Gege.nsh.nd der Erﬁ.ndu:ng bildenden.

Verfahrens ist in-der Zeictnung niher erlinters, und zwar zeigt Fig. 1 einen senkrechten

Schnitt durch den in Fig. 2 daxgestsliten GruncriB emer Aclege.
Das zezitiubte Wesser, das bei @ ia der Nihe des Eintrittes der Gase in den Fuchs

20 mit den Deillesten. Gasen in Bﬂiﬂmmg tritt, fillt bier zu Baden und amspilt das Leitungs- !

rohr L des Spcitevmsvers. Dieser Tudl des zur Entmiehung der Warme aus. den Abgasen
verwendeten Wassers wird em heiBesten sein und demnach dem Speisewasser eine hohere
Temperatur geben als dds bei b hevabfaliende, Hier sind die Gase schon kihler und so
fortschreitend, bei c, d, ¢, 1.

a5 Diesem von 4 mach b, %, 4, ¢; f m.mmm:!mwﬁ«, das bmaamhu.ﬂ'absn
bei # am kilblsten ist,. zisht in der Rohrschlange L “von f nach a ein des
Speiiewasiers entgegen. Bui der belunnten: Varwendurg des Wassers in Easkadenform erhilt
man nur ein Wasser von winer hestirfmtea mittleron Temperatur und kann demnach aoch
dés Besselwrsser nur’acf emen dicser mittleren Temperatur entsprechenden

30 vorwilaen, wihrend bei der durch des angemeldete Verfahren mdglichen Unmmﬂnng des

verwandeten, Kiihlwassers: in verschiedenen Abschnitten des Feu
heiBes Wasser erzeugt wind, so daB das Speisewassee gegen Ende des Laufes in der Rohr-
schlange mit kochendem oder beinahe kochendem Wasser in Wilrmeaustausch tritt.

PATENT-ANSFRUCE: :
35 W:!ah'm mur Ausnntzong der Wirme aus den Abgasen von Feuemnsm fiir die
?mrlnmmg von K:sne]q:emm, bel welchom die Abgase vor jhrem Austritt in den
Schcrostein mit Wasser ia Beclfrong gebracht weeden, dedurch gelennzeichoot, daf das

Wasder in zerstiubtem Zustand auf einer grofieren Strecke des Abzugskanals mit den Gasen
“in Beriihnmg gebracht nnd dann durch dieses am Boden des Kanals sich sammelnde Wasser

pmwmmmhmuwmw;dw&ammwhmﬂmm







PATENTSCHRIFT

Veroffantlicht am 2. Augost 1926

Nr. 116100

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vor-
richtung sum Bohren oder Wegmeilieln von
Grestein, bei welcher ein mit Tlissigleeit,
sum Beispiel Wasser, geftlltes Rohr zu
beiden Enden je einen Kolben so aufnimmf,
daB dio auf den einen Kolben ausgeiiblen
Hommerschlige durch die Flilssigkeitsstiule
auf den andern, als Meifiel wirkeaden Kol-
ben fortgepflanat werden. Gemill der Bor-
findung sind Vorkehrungen getroffen, um
den durch die Filllfisaigkeit tibectragenen
Schlag mbglichst hart zu gestelten, vm die
Schlagwirkung des MeiSels no erhdhien.

Erfindungegemi wire dies dadacch er-
reicht, daB sowohl der don Schleg aufneh-
mende obere Kolben, als auch der den MeiBel
tragende untere Kolben frei in den Flilssig-
keitsraum hineioragen und dort von je einer
am Flussigkeitsrohr befestigten Hulle aus
Gummi alleeitig umschlossen sind. Dadurch
ist, da die Waaduog der erwihnten Hitllen
sufolge der UmechlieBung seitecs des Fitll-
ftissigkeit seitlich nioht auszuweichen oder
sich durchzubiegen vermag, eine Abschwi-

chung des zu Ubertragenden Schlages mit
Sicherheit vermieden. '

(Gesuch eingeroicht: 18. Olctober 1925, 17 UOhe)
(Erioritat: Deutschland, 24. Dktqhar 10ad)

HAUPTPATENT
Karl PRINZ 20 LOWENSTEIN, Berlin (Deutschland).
Yorrichtung zom Bohren odar..‘Wegﬁumaln von Gestein.

Flasse Ge

Die Zeichnung veranschaslicht im Langs-.
schnitt ein Ausfithrongsbeispiel des Erfin-
dungsgogenstandes.

Tn das Matallrohr a reichen je eine rdh-
renfrmige, em innern Ende geschlossens
Gomeibille b bezw. P zur Aofnshme des
obern, den Schlag sulnchmenden Kolbens d
und des untarn, dsa MeiBel g tragenden
Kolbens ¢/, Zwecks guter Abdichtung der
Bofestigungestellen sind die freien Enden
dor Gumumihillen b, b bei i, & sa kegel-
formigen Erweiterungen ausgebildet, gegen e
welohe die inaern, enisprechend Iragelitrmig 2, s by
gestaltoten KEndon der in des Hohe @ ein- :
goschranbten Gewindehopfe 4y j" andrilcken. o
. Wie ohne weitezes ersichtlich, vermbigen A
die boiden Hiillen, da sie ringsum von der
Flassigkeit, die unter dem Druck des Schlages 3
stehf, umgebsn nind, seitlich nichb auszu-
weichen, so dafi, wis eingu prwibnt, der '
auf don Kolven ¢ eusgoiibte Schlag ohvo
Abschwhchung suf den Meifiel ¢ Ubertragen
wird. s

Vorrichtung zxm Bob
von (Festein, bmwelnkor



gefiilites Rohr zu beiden Enden jo einen
Kolben so aufoimmt, dal die auf den einen
Kolben avsgeiibten Hammerschlage durch
die Fluozsigkeitssiule auf den andan, ols
Meifiel wirkeaden Kolhien fortgeplanzt werden,

daﬂu_ﬂ_.‘h gekennzeichnet, dafl
ben (4, &) frei in

eichen und dort von je ein {
Defextigten Hlle (B, ¥) aus Gamini allseitig
amachlonsen sind. AN 5

ot = LOW
Vertreter: BERNHARD & Co.,,
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Porechungslaboratorium
Dr.Wilhelm Miiller,

e . —

A #in oo :!hw .t'
Prinzel-Hartmetal
& i, L, sy Bty L r,;ik i“" -« ﬁiﬁ i el

s Yy -

Prinzefmetell A ist eine hochmuramha;tige narmg
- ! > bver T

die Zthigkeit guter Verkzeugstiéhle mi.t aor ii‘barruendan

keit bis zu hohen Tetnpemturen, bei 1000 Gra.ﬂ w:l.rd Primal naeﬁa Moh‘ﬁ

von der Feile engegeiffen. ) 3 ..]
Auf Grund dieser Eigenschieften e;aatatten Werkzeuge aus mwel-
metall im Vergleich zu der Leistung bester Schnallsohnittstmn 1
1.) eine 3 bis § fach erhbhte Schnittgeschvindigkeit, J
2.) die Bearbeitung sehr harter Werkstoffe (Eisen- und Btahlsulhﬁut,. r'
gehiirteter Stahlteile von Schraubenzieherhirte usw,) |
2.) die Bearbeitung von Isolicxstoffen [Hartgmi,ﬂber.?arﬁm,-mm
11t u.z.m.),welche Werkzeugstihle in kiirzester Zeit aﬁatmfnn.

Im Gegensotz zu anderen Hertmetellen, die auch niuhbmﬁsmﬁ !il.hlj
zihigkeit von Prinzefmetall A erreichen, ist Prinzefmetell vorziglich

geeignet: ' ‘ ren 3 1. Hired .‘._,' i
4,) fiir die Bearbeitung sehr zBher Werketoffe wie mpfer und Bronze,
£.) fiir stobweise Arbeitsweise,bei der das Werkzeug auf Sohulc beene
sprucht wird, z.B. beim sbérehen von Werkstiicken mit Aussp
wie Planschei‘ban, bei der Verwendung des rrinzefmetalls m

Hobelmesser u, dgl, mehXs,



e
o= y

g harter bis mi.oher kem:laahcr mnm

~ chen ebgegeben.

palnd soin ffldsev geblondsR ueh g

uo Verwendung rum:smgu- eohal.‘htn
irtal it.r.f.u' ral i I Sonsionas ﬁ.ﬂk
1A e ores fim o [ASFensod

una buogm nrden.

geschient dureh Lﬁtung nach einan besonderm v 2
LES ﬂﬁ-ll\:h' '

se VOraichtuna.Bregeln beachtet werden mﬁann, vie:
nur fertige Werkzeuge, é.n,. stahlschﬁfte mi.t teter
D - Resr
Bei Abnehme griferexr )Kena:en liﬁar;: wir jedoch auch
Yioiel sk Siafem

Prmzesplattehen fiir sich unter nitteilung des LBWeerm m Bei-~
| akd R onlts .

fiigung dee Lotes.

Preisge: Die Prinzeﬁpldttchen werden nech ihrem Gmuiaht Ln Reahn
Lo i et
gestent. Bei Abnahme von XMengen liber 500 gT. wird ein amuoaumr i

Rachltﬂ% [,ewahrt. Preise und rabattsitze sind bei unnrw N&ﬂite’t
PRGN AR o

cder auch umtittel‘bar bei uns su erfragan.

e

helb von 2 Vochen nach Auftragsdingang bei normel . ge

und Grofen, innerhald von 2 bis 4 Vochen bei Songg;g{m‘ : '
% I [y R & 4 T_r.‘r'

Berlin, im September 1928, T IR

St inadl als o nu.':.’_agpad i e

Sw bms yiasblizodh als Tedeb dei el A kﬁdﬁm&m LR

aeblecsawy gz dolibibion SN0 w




Protoxoll iiber die Abdre

vor @: Im Januar 1928 vereinbarte ioh mit den ma
Herren der Betriebsleitung des Dynamowerks Siemens-Schuckert
Vornahme von Abdrehversuchen mit “erkzeugen aus Prinz
Vergleioh zu anderen Hartmetallen. Infolge verschieder
schenfiille, einerseits durch Urlaub des Versuchsleiters von 8
Schuckert, andererseite durch Vorversuche dieses Herrn zur mn
lung eincr mdglichst einwendfreien und zugleich scharfen Priifunge-
methods, worde dic Prifung bie sum 22. Juni 28 hinausgeschoben.

‘\bdrehversuche am 22, Juni 28.

inwegend: Obering. Tessler von S5.-8. Dr.ing.flopstock mtﬁ‘ ."
Techniker Wilke wvon " ". Klopstock-Stahl i'_g_n'__dlzf.ﬁ: " §

Dr. Wilhelm Killex. L i

Terkstiick: _ 4.::1

ibfallstiick einer Stahlwelle von 65 Kg ruw W
%6 om Durchmesser aus dem Rotor einer riesigen Dynamo-Ms *
sprechend Abbildung waren auf dem Schmalseiten avsichtlich m

eingefriist, um die Werkzeuge einer mBglichst kressen Bear
im Hinblick auf ihre Lignung fiir stossweise Arbeitsweise a

zZen.

Il G.l@hﬂi ____.'J,..-:..‘_.. _Q



Nach 4 Minuten restlos stumpf.

4.) Akrit 125 von simw Hart

Nach 1 Minute restles stumpf.
5.,) Osram-8. Hartmetall,

abge-
nach 3/4 Minuten restlos pft.

6.) Widia von hrupp.
Nach 3/4 Minuten restlos stumpf.

II. Geschwindigkeit: 100 m/Min., Spentiefe % mm, Vorschub 0,5 mm.

1.) Kosmog~Gigant . TN
£
Nach 6 Minuten nooh guver Schnitt, wire sber nach weiterem

1 big 2 Minuten stumpf geworden. R

2.) Beecker-Iridium.

Nach 3 Kinuten restlos stumpf.

3.) Brinzess-geltet.

Naeh 3 Minuten stumpf.
4.) Akrit 125.

Nach # Minute restlos stumpf.
5.) Osram B und “idia.

Nach 1/4 Minute restloe stumpf.

Aufgewendete Ieistung an der Drehvank: 5,3 KVA
irgebnis: Die Versohleiesfestigkeit bel ext: 0B BWo.

veiteweise 18t bei den Hartmetallen Osram

ol



higkeit besitzt, die den tibrigen Hartmetallen fehlt, hitte eine
fung auf Zihigkeit und Harte zuglelch sweifellos die Ueberlogenhe
von Prinzsse in Dezug auf die Gesamtverschleissfestigkelt lﬁfm
Fir die weitere Entwickelung unsgeres Metalles ist die !M_‘
jntercssant, dass Prinzess bei weitem die schlechteste wilrmeabled- g |
tung besitzt. Das gilinstige Hirgebnis der Trockenabdrehversuche w 11
deshalb umgo crstaunlicher. Bel gleichzeitiger Edhlung durch Wass

oder Oe¢lemulpionen, wie sle z.B. oei stossweiser Arbeitsweise wie

Frigen und fobeln so gut wie durchgingig liblich ist, wire das

gebnis noch oind.eut.:tger zu ungeren Gunsten ausgefallen.
In gleicher Weise wie Abkiihlung hitte eine Herabgetzung ﬁ
al

Schnittgeschwindigkeit auf normale Werte, 4.h. auf 8 bis 25 w é;
gewirkt und die Vorteile der Hartmetalle, besonders des schl P
die Whrme ableitenden Prinzess, dargetan. pis von den Sia
fiiy flir eine Kraftprobe fir sweclmissig gehaltenen, m .
deschwindigkeiten von 84 und 100 m/iin., gegen die 1@*
geblich - wegen Zu Eroessr mhmung yon den
Praxis opponierte, entsprechen bel der Grisse m
(38 om Durchmesser) 70 bis 85 minutlichen %
eigenartigen Form des Iu’Wu M
drehung der Bank 4 !w in der inute




Hartmetalle mit denen der vesten &

....—3:-.-.... :

Berlin, den 23. Juni 1928,




i

Schuckert am 22, Juni oi. ist das neus Prinzesometall B
das gich dem bel Siemens-Semckert exrprobten Prinsese A ge
durch eine srheblich gr¥ssers Hirte suszeiochnet.

Unter den heute auf dem Markt befindlichen Hertmetallen m
Werkzeugzweoke nahmen disher widis-Krupp und Osram-B bezgl. Hurte
die erste Stelle ein. Krupp gibt fMir Widla nach der Kossgschen m '3
skala ¢ine Burte von 9,4 bis 9,6 an. Dies st - gelinde d

kelt kriftig geritst werden und Prinzess B wiederum von 3lelktrolke 0T
mit H&rte 9,4 bis 9,5 schwach geritzt wird. Da Prinzess B aber von
laturkorund (H&rte 9,0) nioht mehr angegriffen wird, dtrfte m ":"'. ;
folgende Hirteskala den Uatsachen ontgprechen; 542
Diamant: H#irte 10. 5
Prinzege: B : H. 9,3 bis 9,4.
Osram B:  H. 9,8,
vidia: H. 9,1 vis 9,2. ¥4
Im absoluten Hirtemass susgedrilokt, wird sich etwa verhal
Dismant: Prinzess 3: Osram B: Widia, wie 150 : 80 : 10 & 1.
Akrit 125 von Siemens und Halske kommt filr diese Ueb /.4.14
iberhaupt nicht in Betracht, da es nicht einmal
u ritzen vermag. '
Nooh ungleich bcdoutupwuar d.; '
der Umptand, dass Prinsese 3 gl

keit {durch Sohlagversuche exmit




Protokoll iiber Versuche mit Prinzess

kannten Hartmetalle wie Widia, Oscram B, Miramant u.s.w. .m ’m
saglen wis die reinen olframkarbide Volomit und Thoran und die lﬁ‘ :_ .
gten Natur- und Yolframstihle, wurden auf Sitte des Inhabers der WS
Dianantwerkacugfahrik Haga, des Herrn Haacke, von une Teglerungsver- _
suche zur Herstellung eines geelgnelen Materials angestellt. Sie hat-~ " '_
ten als .rgebnis das Frinzessmetall C, dase sich sowohl bel eigenen \
Abdrehversuchen wie auch bei Versuchen, die Herr Haacke in seiner I:.
verketatt anstellen liess, den zur Bearbeltung der erwihaten Nﬂll '
erforderlichen Anforderungen in jeder Beziehung gewachsen liis'h-- *_'_'r .

Wihrend z.B. eimtliche andere Materialien nach m |

1 ! Kin, abgestumpft waren, zeigien 6 von uns hergestellte 2
nach 20 Minuten Dreharbeit noeh nichi die geringete Abstumpfung m

Schneide.
Prinzess C dlirfte auf Grund der vorllegenden Vs

Mpglichkeit der Verwendung hochwertigsier W
von denen bisher wegen Mangel an geeigneten Heax
abgesehen werden musste. In weleher Tedse auch

dustrie Deutschlandis aus aum.n.,{ ” oxteonritt




lunkerfrei gegossen werden kon
Diamant-Haga, Jerlin, 5elle-A114 ancestr. , e
Steine, wie der Inhaber dexr M‘r.?'mg, Herr m .
sechr gut. Sie sind dicht, 2#h und unerwartet hart.

Haacke, dass er die Steine volle 8 Tage mit dem
beiten musste, um den E:iehkonug_ fertig zu stellen. Zum
bemerkie er, dass die lonkurrenzmaterialien Thoran und mﬁ‘\ iy
htchetens 1 ¢ Tagen fertig zu bohren seien. Nach Ansicht mm _.
Haacke milepten ungere Steins besonders gum Zishen von Drihten % .'
zithém Haterial vorzliglich geeignet sein. , :v
irgebnis: Wit Prinzess C wird der deutschen Industrie das bisher I'I
fehlende Verkseug zur Bearbeitung zihharter Werkstoffe &‘M.mw 'L:

Pringess 8 eignet sich nicht nur fiir spanabhebende ex e
(vgl. “rotokoll vom 12. Juli 28), sondern auch fiir Ziehsteine,
gwar besonders zum Ziehen sehr ziher Materiallen grossen

Versuche mit beiden Materialien Prinzess B und ¢ ‘ﬁ] gy

bei mehreren Grossfirmen im Gange.

Berlin, den 1. Scptember 1928.




llrtnntallon.wnc nur ein

Eine Hartbrouo.dia in raaag

dsher nahe,nsch sinem Breutz gu suchen,und was nur
Bruatz dienlich erschien,wurds versucht. ;
Der KoamOa-Gigant-Stahl von Réchling-Buderus, der Hi&

- e

harten Stissen in den Farsuohan bei 31'”'“"3°huokﬁ;t o S

bewiinrt hatte,hielt hisr,wo er suf HHrte und Z&higkelt ankem,nick
{bor 7 Minuten.De zeigte es oich,dass grissere Hirts una 28nig- .
keit,als das Werkstlck bei S-§ nufwies,filr dlesen Stahl verhing-
nigvoll weren.Schlige und Stdgse auf der Werkbank auszuhalten,ist :
an sich ein gutes Z:lglien flir don Werkstahl,absr zur Banﬁtuitﬁﬂg

seiner Qualitit geh®rt mehr,gehlrt vor allem auch diles MBglichkelt
auch sehr zihes,und wsnn es vorkommt,auch sehr hartes Material be-

arbeiten zu kGnnen,und da versagte der Kosmos-Gigant-Stahl genau .

wls der Bscker-Irldium-Supra-Extra-stahl,dor auch nur eine Minute :;h

- e ——— Y

sushielt und wie sueh alle andercn versuchten woltrsu-atﬂhltw

Die Firma Béhler,eine ¢er finrenden Firmen auf dem gg!iﬁ_i}?- -
dee Stahls,vereprach noch einen bssondsren Stahl zu 1&aﬁnmnw¢q&’z"
unbedingt aushalten werde,und lieferts ihm nach gwel loih@ﬂﬁiﬁ§ﬁ7 )
nach 2 Minuten war auch er vollsténdig stumpf. :

Den Hartmstalleon Thoran,Blmerit,Volumit,Akrit nng 'ﬂéﬁ%
ging ¢ genz gerede s0.Viel hirter als der bast gehlirteto

erwartets man von ihnen mit Bestimtheit einen ssubersn Schi




ane Protokoll ven deor Phyuikallhohun Relohsanutgtﬁ'

YorlHufig kann nur woviel nitgetellt woraen,ﬁaﬁm

,anatalt vorbereiteter Versuch,mit Prinse&
n am 4 Nov.in den R&unon aaf P

dar Phys- Relschu
belarbeiten vorzuneliie

in Charlottenburg gstattgefunden natyund zwar mit ﬁﬂrkﬁtﬁttcngtla“;“
AT

unbearbeitet 1;3;:;;;,@;

Dreh und Hob

wie einegm Jahrs el der Ph=Re
dlese Materialien vearbaiten

gelt mslir

pich ksin atanl fand ,mit denen man

konnte.
ms handslte sich tails unm nele Haprtbronzen
aie keinerlei Ausdehnung in

teils um Sténls,tells

am Lsgisrungsen fir akusticche Apparate,
dar Whrne zeigen.Goleitet wusdsn dle Versuche von dem Voratand dle= 4

' ger Tarsuclhis .abtallung Gsh- Prof.Xeil-

gur Bearbeitung kem Dlamant nicht in ‘ragesweil bel ger Rauhelt

tc?2fs Diamant splittert.

und Uncbenheit der Werks
rliefen onns eine einzige Aus

Di. stundeniangen Versuchie Vo
rgohung und ohne aie gerincste Abstumpfung der Werkeme L
Nichit bel einemn einzigen laueiﬁ§£5¥.$
goine Kolle

oder Unterbr
pufzuweicen,seradesl glinzend.
scs~Motall,sC dass der Laiter

varsagts das Prinz
digger neuen: netallasioﬁ&hg

peirief,un ihnen dis Brgebnilese

persiinlich yorzuflihren.

iver dis Binzelhelton #ird der Boricht von-ﬂiﬁ%ﬁﬂ@l
,uie ioh zestern nérte,ubrisg
oht hat,on glhibe jetat el '

n Bezug auf |

en sein,der

men Aia Mitteilung meuma

den schwierigoten Antordarunggn i
4

a"aghﬂﬁn'ﬁﬁlf



